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PRESCRIZIONI

CALCESTRUZZO FONDAZIONI

CALCESTRUZZO ELEVAZIONE 

ACCIAIO PER C.A

ACCIAIO PER CARPENTERIE

CLASSE DI

RESISTENZA

CLASSE DI

ESPOSIZIONE

CLASSE DI

CONSISTENZA

DIM MAX 

AGGREGATO

COPRIFERRO

MINIMO

C 25/30 XC2 S5 25 (mm) 40 mm

XC3 S4 20 (mm) 35 mm

 B450C SOVRAPP. MIN. 50Ø

S275 J0

MATERIALI

BULLONI 8.8

TRAVI E PILASTRI

CALCESTRUZZO ELEVAZIONE 

XC3 S4 20 (mm) 30 mm

SETTI E SOLETTE

C 28/35

C 28/35

TRATTAMENTO

Dovrà essere allegato alla fornitura la certificazione di conformità e la verifica di qualità dei materiali

e lo spessore della zincatura  mediante analisi presso laboratorio qualificato, approvato dalla DL, diverso

rispetto al costruttore.

REGOLE PRATICHE DI ESECUZIONE E DI MONTAGGIO

C.f.r. NTC 2008, Circolare 617/09, Eurocodice 3 e in particolare la UNI EN 1090-2:2011

∅21

∅31.5

∅25.5

∅28.5

FORO

∅13

∅17

DIAMETRO

M30

M24

M27

SIMBOLO

BULLONE

M12

M16

M20

DIAMETRO

COMPOSIZIONE BULLONI 8.8

R40

ROSETTE UNI6592

cl.8.8

VITE UNI5737

cl.8

DADO UNI5588

NOTE:

- Tutte le quote sono in mm

- Dove necessario prevedere fori per scolo zincatura

T2

SALD. COMPLETA

50°

SALD. TESTA

45°

S=T1/2

SALD. TESTA

50°

50°

SALD. D'ANGOLO

T2

1,5 T2

S 

TUTTE LE SALDATURE DOVRANNO ESSERE ESEGUITE IN OFFICINA SALVO DIVERSA INDICAZIONE

SALDATURE: Lo spessore delle saldature quando le dimensioni non sono

precisate, deve essere calcolato in base al particolare

NB: Le saldature di testa sono da

realizzare a completo ripristino previa

cianfrinatura dei profilati da unire

PENETRAZIONE

T1T1

T1

44,608°

S=0.7xT2

T2<T1 T2<T1

Spessori Materiali

Minimo spessore LOCALE 

del rivestimento [µm]

Minimo spessore MEDIO

del rivestimento [µm]

Acciaio > 6 mm

70 85

3 mm < Acciaio < 6 mm

55 70

1,5 mm < Acciaio < 3 mm

45 55

Acciaio < 1,5 mm

35 45

Fusioni > 6 mm

70 80

Fusioni < 6 mm

60 70

La zincatura a caldo deve avere le seguenti caratteristiche minime

TIPICO PER

SALDATURE

La coppia di serraggio da applicare alle giunzioni bullonate deve essere individuata sulla targhetta della

confezione dei bulloni, o in mancanza di questa, deve essere determinata in funzione del fattore k

individuato sulla targhetta stessa, in base alle Tabelle C4.2.XX e C4.2.XXI della Circolare n. 617/09

delle NTC.

SPECIFICHE PER I BULLONI

T1

OPERE IN CARPENTERIA METALLICA

CARPENTERIA METALLICA:

DADO:

S275

CLASSE 8

SALDATURE: PRESCRIZIONE SECONDO

NORME UNI EN 1090

Assemblato

Assemblato

Controdado

Dado esagonale

Palnut

Dado esagonale

Rondella piana Palnut

Rondella piatta

Bullone filettato

Rondella piatta

Bullone filettato

Sistema antisvitamento con rondella Palnut Sistema antisvitamento con controdado

METODOLOGIA ASSEMBLAGGIO CARPENTERIA

BULLONE: CLASSE 8.8

CLASSE DI ESECUZIONE:  EXC2

(+7.18)

 +6.98

 +6.98

(+7.18)
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ARMATURA TIPO SEZIONE 5-5
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SEZIONE FILO A1
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ARMATURA TIPO SEZIONE 6-6
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SEZIONE FILO 6-8a
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ARMATURA TIPO SEZIONE 7-7
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