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Disclamer
“"Progetto finanziato dall'Unione europea - NextGenerationEU. I punti di vista e le opinioni espresse sono tuttavia solo quelli degli autori e non
riflettono necessariamente quelli dell'Unione europea o della Commissione europea. Né I'Unione europea né la Commissione europea possono
essere ritenute responsabili per essi”
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Prodotto syngas | H20+N2+H2 | H20+N2+H2 N2 H20+H2 | H20+H2 H2 CO2+vapore| CO2 H2 H2 acqua acqua acqua acqua acqua acqua acqua acqua acqua '-v-‘ i n f I n ® i ? /f in g_ts.r(.) L aniet - | o [ ("
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N. PFD PFD.02 PFD.02 PFD.02 PFD.02 PFD.02 PFD.02 PFD.02 PFD.02 PFD.02 PFD.0O2 PFD.02 PFD.02 PFD.0O2 PFD.02 PFD.02 PFD.02 PFD.02 PFD.0O2 PFD.02 PFD.02 .A : . ¥é? 9 ,3%0(;?10,54; gcg{‘érzo figrge%ig?ﬁ'ge 4%5?6920” f‘;-xfl/ 379—088? 11‘;338 gfgg'ai mpens g
Flusso primario kg/h 1285 1520 1520 613 907 907 42 1383 661 4 38 (ndustria & ambiente infoainfing.
Flusso acqua kg/h 721 749 1618 970 648 648 4000 4000 869 Descrizione Livello progettazione Scala / U.M.
Flusso aria kg/h Schema PFD (Process Flow Diagram) 2 di 5 Fattibilita Tecnico-Economica -/ -
Stato fisi i Ii li Ii Ii li Ii Ii li Ii Codice progetto Versione progetto Elaborato grafico Revisione documento Codice documento
d 0' 1510 - gas gas g9as g9as g9as g9as g9as 9as5+1q g9as g9as g9as 9 'q 'q 9 'q 'q 'q 'q 'q GCEa.9D vl PFD.02 01 (prima emissione) GCEa.9D PFTE v1 PFD.02 r01
Pressione operativa atm 3,4 3,0 2,8 2,0 2,0 50 30 2,5 18 30 3,0 18 15 15 15 15 30 2,0 18 15
Temperatura operativa °C 300 450 80 75 75 80 75 50 70 75 75 50 90 82 82 82 82 40 95 75 T e Soggetto attuatore
i == oy
- 8. & §  ComunediCastagneto Carducei
Lista apparecchiature R2a/b s03 FS01 HEO3 F01/F02/F03/F04 | PS01/PS02/PS03/PSO04 co3 P02 P03 Progettista Direttore tecnico
reattore di water torcia di scambiatore assorbitore ad ing. Paola Astuto ing. Giulio Vettosi ing. Paola Astuto
Apparecchiatura ) degasatore ) filtri a membrana oscillazione di compressore | pompa | pompa
gas shift emergenza di calore .
pressione Redatto Verificato Approvato Data
ing. M. Cucciniello ing. G. Vettosi ing. P. Astuto 28 marzo 2025




